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Obr. 1: Ovládací panel Basic Plus
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A13 LED Servis  

-

A14  

který trvá 30 sekund.  

-

nota parametru.
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A16  

sekundách.
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kého oblouku (ve V).

A20 LED Délka elektrického oblouku 
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oblouku. 
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A24 LED Elektroda 

A25

(volitelného) 
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B1 B2 B3

Obr. 2: 

B1  

-

-

a A12). 

B2  

B3  

-

-

-

 

-

vání zablokováno.

5 

 

 

 

 -

nou hodnotu.

 

 -

 

G-- s 0,1 0,1...10

m/min 1,0 0,5...25

StE 100 10...200 

m/min 3,5 0,5...25

V 18 10...45

Stt s 1,0 0,0...99,9

StS s 0,2 0,0...99,9

Son
-

vání / Interval (bodové 

s 1,0 0,2...99,9

-

/ Interval (bodové 

s 1,0 0,2...99,9

2.E 100 10...200 

m/min 3,5 0,5...25

i

i
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V 18 10...45

2.S s 0,2 0,0...99,9

- s 0,5 0,0...99,9

prohlubní
50 10...200 

prohlubní
m/min 3,5 0,5...25

prohlubní
V 18 10...45

prohlubní
s 1,0 0,0...99,9

bbt 100 1...250 

AEd Rozpoznání konce 100 0...200 

--G s 0,5 0,1...99,9

Tab. 1: 

 -
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-

 

 -

-

-

-

 

dokud se nerozsvítí LED SpeedArc A26.

 -

-

-

 

 

 

 

 

 

 Rozsvítí se LED Elektroda A24.

 

 -

-

 -

-

-

 

 

pomocí elektrod.

rut Rutilová elektroda:  

bAS Zásaditá elektroda:  

CEL Elektroda CEL:  
-

Gou

Tab. 2: 

i
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7 

 V této nabídce se lze dotazovat na stav (revizi) verze 

 

-

 

 

parametr.

S
ta

n
d

a
rd

n
í 

h
o

d
n

o
ta

red

reL

reP

reS

CLC Délka kabelu 10 10...100 

CoL Aut -
tika, 

 
 

zapnuto

Co2 Optimalizace CO2 pro 

Con -
(vidi-

8 0...8

CuL 8 0...15

Tab. 3: 

-

-

-

 

-

opráv-

-

tele

-

0 - - - -

1 X - - -

2 X - -

3 X - X

4 X X X -

8 X X X X

9 X X X X

10 X X X X

11 X X X X

Tab. 4: 

-

 

A43.
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-

-
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základní

 

oH.
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líku A44.

 

A14. 
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lasti ovládacího panelu.

br7

brP

Tab. 5: 

-

 

-

 

 

 -

 -
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vání.

1 -

7 SpeedArc

Tab. 6: 

 -

 -

Pozor:

vrátí do svého továrního nastavení.
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Obr. 3: 
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Materiál C1

CrNi 308

CrNi 316

AlSi

CuSi

CuAl

0,6 – 2,4 mm Ø

CO
2

Ar/15-25 CO
2

Ar/5-15 CO
2

Ar/2,5 CO
2

Tab. 7: 
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tualizací) nebo karet s kreditem
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12 

 

ovládacího panelu.
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tický ventil. 
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-
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 -

 

 -

 

 -

dacím panelu.

 -

-


